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OzZET

ZEYTIN VE BENZERIi YAGLI MEYVELERIN HAZIRLANMIS HAMURUNDAN
KALITELi YAG CIKARMAK iCiN YALAYICI TiPi BiR UNITE

Bu bulus, yad uretimi ve benzen iglemler i¢cin zeytin ve benzen yagli meyvelerden
hazirlanmis hamurdan kalitell yag fazini surekli olarak elde etmek igin tasarlanmig bir
ekstraksiyon unitesi ile ilgildir  Diger yag ¢ikarma islemler olan pres, dekantor ve
Sinolea sistemlennde genellikle yad ayirma iglemi hamurun karnstirma islemi ayr bir
tankta yapilip bittikten sonra yapilmaktadir. Bahsi gegen sistemlernin aksine bu
bulusta yad ayirma islemi hamurun karigtirma iglemi ayrn bir tankta yapilip bittikten
sonra degil, ayni kanstirma tankinda karistirma iglemt ile beraber es zamanli olarak
yapiimaktadir Bu sekildeki bir ayirma ile yagin hamurdan ayrilma iglem: daha kisa
zamanda yapilarak hamurun atmosferle ve metal olan ve olmayan yuzeylerle olan

temas suresi kisaltilarak kaliteye olan muhtemel olumsuz etkiler azaltiimaktadir

Yag ayirma prensibi olarak sivilarin kati yuzeylere yapisma egilimi, sivilarin yuzey
gerginh@i farki ve kapiler etki birlikte kullanilarak ayirma verimi artinimaktadir Sinolea
sisteminde kullanilan ve hamurun igine dogru ginp ¢ikan bigaklann aksine bu
sistemde surekll olarak donerek hamuru yalayan ve bu sayede ayirma verimini
yalama yuzeyini artirarak daha da artiran ¢oklu yalama silindirlen kullaniimaktadir
Bigaklar yerine yalayici olarak ¢oklu yalama silindirlerinin kullaniimasi ve bu
siindirlerin aralarindaki dar agikligin kapiler (kilcal) etkiyi artirici yonde kullaniimasi

ve bu iglemlerin kanistirici tankinda yapilmasi bu bulusun ana fikirlendir

Hamurdaki serbest yadi hem degme yuzeylen vasitasiyla yalayarak ve hem de
aralarindaki dar bosluklar yardimiyla kapiler etkiyi de kullanarak kendi uzerlerine alan
silindirler dis yuzeylerinde siyiricilar vasitasiyla temizlenir ve hamurun serbest yagi

bu sayede kaliteli yag olarak ayrihr
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ZEYTIN VE BENZERI YAGLI MEYVELERIN HAZIRLANMIS HAMURUNDAN
KALITELi YAG CIKARMAK iCiN YALAYICI TiPi BiR UNITE

Teknigin Bilinen Durumu

Gerek zeytin gibi yagh meyvelerin yaginin ¢ikariimasi i¢in gerekse de sivi fazin kati
fazdan aynimasi islemleri 1¢in pres ve santrifuj/dekantor gibi geleneksel olarak
kullanilan farkh sistemler bulunmaktadir.  Bunlara ek olarak ozellikle kalitel
zeytinyagi uretimi 1¢in gehstirnlmis olan Sinolea sistemi igin (Sinolea: European Patent
No. 0252025®, Munich, 2 January 1991. Property of Rapanell Co, Foligno, ltaly)
patent alinmis olup bu sistemin ¢alisma prensibi geredi diger sistemlere gore daha
kalteh yag urettigr biinmektedir

Bunlardan tarihsel siralama itibanyle hareketli tablah pres birincisi olup bu sistemde
dikey yada yatay dogrultuda hareketli olan tabla yada tablalar birbirine yaklagirken
arada kalan hamur yada kansim basinca maruz kalir ve sivi faz kati fazdan aynilarak
akmaya baslar Belll bir sure basinca maruz birakilan karigsimin azami miktardaki sivi
fazi alindiktan sonra geriye kalan posasi presten alinarak uzaklastiriir Prese yeni
yuklenen taze karigim ile sikma i1slemi yeniden tekrarlanir ve bu iglem yukleme-
sitkma-bogsaltma olarak gereken toplam kangim miktarnt islenene kadar
kesintili/sureksiz sekilde devam eder Preslere yukleme islemi mekanize edilerek yari
otomatik hale getinimekle birlikte presin tabla hareketlerinden dolay! ve yukleme ve
bosaltma sirasinda presin hareketsiz veya ag¢ik durmasindan dolay: iglem halen

kesintili yani sureksizdir

Tablalarin sikma 1slemi 15-30 dakika arasinda degisirken presin toplam islem
kapasitesi 300-1000 kg/saat civarinda degismektedir Karisima uygulanan basing
tablalarin sikma yonundek: hareketi Ile sifirdan baglayarak kademeli olarak 200-400
bar civarindaki azami basinglara ulasmaktadir Azami basingta bir sure (5-10 dakika)
bekletildikten sonra tablalar geriye cekilerek basing hizli bir sekilde sifira dusurulur
Tavsiye edilmemekle beraber, bazi igletmelerde zeytin hamurundan azami yagi

alabilmek i¢in pres sistemlerinde birinci defa sikilan hamurun uzernne yaklasik 80-
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90°C’ler de sicak su dokulerek kinci defa sikim yapilir ve ayni hamurun posasinda
geriye kalan yadin da alinmasina ugrasilir Ancak bu durum yagin kalitesini kétu
yonde etkileyerek ilk sikmada elde edilen sizma yadin kalitesinin dusmesine neden
olur Presle sikma sirasinda itk once suzilerek ayrilan yag ve su kangimi en kalitel
yag olup daha sonra gerek sicak su muamelesi ile gerekse de ¢ok yuksek basinglar
altinda zorlanarak alinan yagla kanstigi takdirde kalitesi daha dusuk yad haline

donmektedir

Bu tur sistemlerde hamurun sikma/presleme 1gleminden once belirli bir sure (20-
50dakika) harcanarak hazirlanmasi/karistirilmasi gerekir Sistem kesintili calistigi ve
yukleme, stkma ve bosaltma islemleri uzun zaman aldigindan dolay! isgilik veya
isletme maliyeti yuksek, 1slem kapasitesi ise nispeten dusuktur Ancak bunun

karsgihginda ik yatinm maliyeti de nispeten diiguktur

Diger yandan tarihsel gelisim igernsinde pres sistemlerninin dezavantajlarina alternatif
olarak surekli/kesintisiz ve daha az is¢ilikh 1islem metodian arastinimis ve merkezcil
kuvvet prensibi ile ¢alisan ve bu prensip ile aynistirma yapan dekantor sistemler
gelistinimigtir  Ancak bu tur sistemlerde de ayirma igleminden once hamurun belirli

bir sure (20-50 dakika) harcanarak hazirlanmasi/karistiriimasi gerekir

Dekantor sistemlerinde hamur karigimi sisteme surekli olarak girerken kati ve sivi
fazlar yine surekll sekilde ayristirilarak disar atiir Bu sistemlienn galisma prensibi
karisimi olusturan kati ve sivi fazlarin hatta sivilarin kendi igcinde yoguniuk
farklarindan faydalanarak yuksek hizlarda dondurme ile olusan merkezcll kuvvet
etkisi altinda farkli oteleme kuvvetlerine maruz kalmasi prensibi uzerine kuruludur
Yogunluklari birbirine yakin veya kati, su ve yag fazlarinin miktarsal oranlari belirh
araliklarda olmayan kansimlarda ayrigtirma zorluklari yasanmaktadir Bu sebeple
zeytin hamurunda etkin yag aynstirmasi yapabiimek i¢in mevcut fazlarin miktarsal
oraniarini dengelemeye yonelik olarak dekantore hamurla birlikte ek sicak su veya
disariya atilan zeytin kara suyunun bir miktan veriimektedir Bu da normal olarak

yagdin kalitesini etkilemektedir

Dekantor sisteminin galismas! surekli ve yuksek hizlarda olmasi sebebiyle hamurdaki

yagin birnci veya ikinci sinif olarak ayristirimasi veya sizma olarak alinmasi
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mumkun olmamaktadir Sicaklik faktorii ve ek su etkisi altinda kalmadan alinabilecek
ve soguk sizma olarak isimlendinlen yaga gore dekantorden elde edilen yagin
tamami karma olarak ve ortalama bir kalitede elde edilmektedir Ancak calismanin
sureklihdi ve hizi sebebliyle islem kapasitesi preslere gore olduk¢a yuksektir (1000-
3000 kg/saat). Kullandigi teknoloji ve ekipman sebebiyle ise ilk yatinm maliyet! pres
sistemine gore ¢ok yuksektir

Sistemin etkin c¢alisabilmesi ve yeterll bir ayristirmanin yapilabilmes: i1gin dekantor
sistemlen ozellkle zeytin hamurunda 1500g ile 3000g araliginda bir ivmelenme
olusturmasi gerekmektedir Bunun igin de dekantorun donme hizinin 40-50cm
tambur ¢api igin 2500d/d ile 3500d/d araliklarinda olmasi gerekmekte olup bu ¢ap ve
hizlarda sistem dinamik problemlerle karsilasabiimektedir Bu tur problem nsklerni
bertaraf edebiimek igin kullanilan teknoloji ve ekipmanlar ise hem daha vasifli
kullanici/feleman gerektirmekte hem de yatirm ve igletm maliyetlerini ¢ok yuksek
seviyelere ¢cikarmaktadir

Kapasitesinin ve veriminin dustklugu sebebiyle bu sistemlere ciddi bir alternatif
olmamakla birlikte kaliteli zeytinyadi Gretimi i¢in gelistinlmis olan Sinolea 1se uguncu
bir sistem olarak piyasada bulunmaktadir Kirlmadan sonra karistirma tankinda
belirh bir sure (20-50dakika) karistirilarak olguniastiriian hamur daha sonra hareketl
ozel bigaklar olan bir yag ayirma tankina aktarilarak burada yad ayirma islemine
tabn tutulur Sinolea 1sleminde tankin alt ve yan yuzeylerinde bulunan ¢ok sayida
bigaklarin bir hareket mekanizmas ile surekl olarak digaridan iceriye dogru tankin
icine ginp ¢itkmast saglanir Bigaklarin bu hareketi sayesinde bicaklarin yuzeyine
yapisan serbest yad damlalari dar bir araliktan disari ¢ikan bigaklarla tankin digina
tasinir ve bicaklarin yeniden igeri dogru olan hareketi ve kendi agirhdi sebebiyle
damlayarak ayrilmasi saglanir Ancak bigak yuzeylerinin kontrollu olarak
siyriimamasi ve bigak yuzey alaninin toplam tank yuzey alanina gore nispeten sinirli
olmasi ayirma veriminin dusuk kalmasina (%30-50) ve dijer sistemlerle rekabet
edememesine sebep olmaktadir Ayrica icerdidi bicak hareket mekanizmasi ve bigak
sayilar sistemin nispeten maliyeth olmasini gerektirmektedir Bu dezavantajlan
sebebiyle Sinolea sistemi sinirl sayida igletmede kullaniimakta olup tican boyuttan
daha g¢ok butk yag imalatlarinda tercih edilir durumdadir Surekh sistemlerde

kullanildiginda genellikle karigtirma tanki ille dekantor arasina yerlestirimektedir
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Ancak veriminin dusiklugu sebebiyle sistemin kapasitesini dengeleyebilmek i¢in

nispeten buyuk olgilerde olmasi gerekmektedir.

Standart zeytinyagi ¢ikarma islemler dikkate alindiginda yagd kalitesinin zamanla ters
orantili oldugu ve artan i1glem suresi ve basamaklan ile yagin kaltesinin giderek
dustudu soylenebilir Ancak zeytin bunyesindeki fenoller ve benzeri kimyasallarin
yagdin bunyesine gecebilmesi ve hucrelerdeki yagin serbest yagd haline donusebiimesi
iIcin 1se zeytin cinsine gore belirlenebilecek asgan bir karigtirma suresine 1htiyag
vardir Bu ongoruyu ve yukarida bahsedilen sistemlerin avantaj ve dezavantajlarini
da dikkate alarak zeytinyadinin zeytin hamurundan daha ik agsamada yani kirma
Isleminin hemen sonrasinda ve karistirma iglemi sirasinda ayrilmasinin daha dogru
olacadi soylenebilir Halbuki, tum mevcut sistemler yag ayirma iglemini hamur
karistirma islemi bitinldikten sonra ve kanstirma tankindan ayr bir tank veya
sistemde yapmaktadir Bu durum yag ayirma iglemi i¢in ayrn ekipman ve makineler
gerektirtken  hamur  transferr  iginde  yardimci  makine ve  elemanlar
gerektirebiimektedir Yag ayirma isleminin daha basit bir metotla mevcut kangtirma
tankinda kanstirma iglemi ile birlikte ve surekl sekilde yapilabilmesi hem daha kalitell
yag elde ediimesine ve hem de ayirma igleminin ayn bir tank veya sisteme ihtiyag

olmadan daha kisa surede gergeklestinimesine imkan verir

Bulusun Detayli Anlatimi

Bu bulusta zeytin ve benzen urunlerin yag ayirma islemi, hamurun karnstirma iglemi
ayri bir tankta yapilip bittikten sonra de@il ayni tankta karistirma islemi ile beraber es
zamanl olarak yapilmaktadir. Bu sekildeki bir ayirma ile yagin hamurdan ayrilma
islemi daha kisa zamanda yapilarak hamurun atmosferle ve metal olan ve olmayan
yuzeylerle olan temas suresi kisaltilarak kaliteye olan muhtemel olumsuz etkiler

azaltilmaktadir

Bu yeni yad ayirici sistemde yag ayirma prensibi olarak sivilarin kati yuzeylere
yapisma egilimi (perkolasyon), sivilarin yizey gerginligi farki ve kapiler etki birlikte
kullanilarak ayirma verimi artirimaktadir Sinolea sisteminde kullanilan ve hamurun
icine dogru ginp c¢ikan aralikli yerlestinlmis ¢ok sayidaki bigaklarin aksine bu

sistemde surekl olarak donerek hamuru yalayan ve bu sayede ayirma verimini
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yalama yuzeyini artirarak daha da artiran ¢oklu yalama silindirlert kullaniimaktadir
Bigaklar yerine yalayici olarak silindirler kullaniimast ve bu silindirlerin aralarindaki
acikligin kapiler (kilcal) etkiy1 artirici yonde kullaniimasi ve silindirlenin yuzeyindeki
yaglarin siindirlenn disindaki ayarh siyiricilarla alinmasi ve bu iglemlerin karigtirici
tankinda yapilmasi bu bulusun ana fikirlendir Hamurdaki serbest yadi hem degme
yuzeyler vasitasiyla yalayarak ve hem de aralarindaki dar bosluklar yardimiyla
kapiler etkiyi de bell bir oranda kullanarak kendi uzerlerine alan silindirler dig
yuzeylerinde siyiricilar vasitasiyla temizlenir ve hamurun serbest yag: bu sayede
kalitel yag olarak aynlir Kullanilan ¢oklu yalama silindirler ile siyiricilar hamur ya da
yag Ille reaksiyona girmeyen ve genelde ise gida sektorune uygun paslanmaz celik,
teflon, polietlen ve benzer malzemelerden yapilmasi gerekir Yalama silindirien
tamamen paslanmaz celikten vyapilabilecedr gibt bu celklerin yuzeylern gida
sektorune uygun teflon, polietilen ve benzer plastik malzemelerle kaplanarak ya da
uzerine siki gecirilerek de kullanilabilir Kaplama ya da siki gecirme ile olusan
malzeme kalinligi 0,01mm ile siindinn bu iglemler sonrasindaki en buyuk yari¢apinin
%70 ine kadar olabilir

Sistemin pargalari ve ¢alisma prensibi asagidaki resimlerle beraber agiklanmaktadir.
Bu bulug, bundan sonra, ekteki ¢izimlere degini ile sadece 6rnekieme vasitasiyla

daha ayrintili olarak anlatiimistir

Hamurdan yag ayrimast 1glemi Sekil 1° de genel konstruksiyonu gorulen ve yan
duvarlari  ¢oklu yalama silindirlerinden (1) olusan kanstirma tankinda
gerceklestirimektedir Sekil 2° den de gorileced Uizere ¢oklu yalama silindirien (1)
birbirine ¢ok yakin yerlestirimis ve kendi eksenleri etrafinda donebilimektedirler
Karistirma igleminin hamuru surekl olarak hareket halinde tutmasini, hamurun tank
igensinde yer de@istirmesini ve kendi etraflarinda donen g¢oklu yalama silindirleri ile
temasta olmasini saglayabilmek igin karnigtirma mili (2) ve bu mil uzerinde duz ya da

helezonik karistirma bigaklarinin/kanatlarinin (3) olmasi gerekir

Coklu yalama silindirlen (1) arasinda Sekil 4’ deki gibi ayarlanabilir dar acikliklar (5)
birakilarak silindirler uzerinde birikken yagin bu acikliklardan tankin digina taginmasi
saglanir Tankin diginda siyiricilar (4) tarafindan siyrilan yaglar tankin altina
yerlestirilecek bir toplama tankinda (6) binktirilebilr Tepe levhalar (7) tanki
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tamamlamak ve ¢oklu yalama silindirleri ile siyiricilara yataklik etmek i¢in kullanilir
Coklu yalama silindirlerinin tepe levhalari uzerinde daha kolay konumlandiriimalan ve
dondurulmelen i¢in bu silindirlerin her ki ucunda gerektiginde bilyal, makaral ya da
kaymal yataklar da kullanilabilir Yalama silindirlerinin tki ucu, tepe levhalan uzerinde
bu uglarin hareket edebilmesi ve istenilen yerde sabitlenebilmesi igin agiimis kanallar
icinde kontrollu sekilde hareket ettirilerek komsu silindirler arasindaki yuzey agikliklari
(5) ayarlanabiimektedir Bu c¢oklu yalama silindirlerr sadece bir surucu motor
tarafindan hep birlikte dondurulebilecedi gibi muhtemel surtinme ve zorlamalar
azaltmak i¢in gruplar halinde birden fazla motorlar tarafindan ya da her bir silindir bir
motor tarafindan da surulebiir Bu sirucu motorlarin hizlar kontrol edilerek yalama
silindirlen dedisik hizlarda surulebilirler Benzer sekilde karistirici milin  suriicu
motorunun hizi kontrol edilerek degisik hizlarda karistirma yapmasi saglanabilir
Tepe levhalarina acilacak ging ve c¢ikis delikler/kapakgiklar (8) ile hamurun

kesintisiz ging ve ¢ikisi ve boylece sistemin surekli olarak ¢alismasi saglanir

Kirma igleminden gegen zeytin veya benzen urunlerin hamuru ¢oklu yalama
siindirlerden (1) olusan tankin igerisinde karistirma mih (2) ve kanatlarni/bicaklarn (3)
lle karistinhr Karigtirmanin etkisi 1le hamur tankin igensinde surekli olarak yer
degistinr ve tankin yan duvarlarini olusturan ve kendi ekseni etrafinda dénen c¢oklu
yalama silindirlerine (1) deger. Kirma ve karistirma sonucu serbest hale gelen yag
surekll olarak donen ¢oklu yalama silindirleninin (1) kuru ve temiz olan yuzeyleri
tarafindan tankin i¢ kisminda yalanarak Sekil 4’ de gosterilen ayarlanabilir yuzey
agikhklarindan (5) gegcmekte ve surekh sekilde tankin digina tasinmaktadir Coklu
yalama silindirlerinin (1) yuzeylerinden konumu ayarlanabilir siyiricilar (4) tarafindan
siyrilan yaglar ¢oklu yalama silindirlerinin altina yerlestirilen yag toplama tankinda (6)
birktinimektedir Hamurdaki yad ve suyun yuzey gerginliklen farki sebebiyle ¢oklu
yalama silindirlerine (1) daha ¢ok yad yapisirken su hemen hemen hig yapismamakta
ve boylece kanstirma islemi henuz tamamlanmadan hamurdan en kaliteli yag
ayriimaktadir

Donen coklu yalama silindirlerinin  ylizeylerinde disan tasinan yad damlaciklari
temizlenmedidi takdirde komsu silindir acikliklarindan yeniden tankin igine girecektir
Buna engel olmak ve verimli bir yag ayriimasi saglamak i¢in donen ¢oklu yalama

siindirleninin yuzeyleri dis taraflarinda konumu ayarlanabilir siyincilar tarafindan
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temizlenmektedir Temizlenen yuzeyler ¢oklu yalama silindirlerinin donmesi sebebiyle
tankin igindeki hamurla yeniden temasa gecer, yeni ya§ damlalarninin yuzeye
yapisarak disariya iletiimesini ve siyiricilar tarafindan temizienmesini ve bu iglemlerin
surekh olarak tekrarlanmasini saglar Yagin hamurdan bu sekilde ayrilmasi iglemi
kanistinci kanatlar/bigaklar hamuru kanstirdigi, ¢coklu yalama silindirlert dondugu ve
yuzeyleri de siyiricilar tarafindan dizgun sekilde temizlendii surece devam eder.
Coklu yalama silindirlerinin (1) yuzeylen i¢ tarafta yagin yapismasini saglayacak ve
dis tarafta da konumu tepe levhalar uzerinde agiimig olan monta) kanallan (9)
igensinde ayarlanabilir olan siyiricilar (4) tarafindan temizlenmesint saglayacak
kalitede olmalidir

Ortamdaki yagin varligi, ¢oklu yalama silindirlerinin (1) donus yonleri ve hizlan ile
ayarlanabilir yuzey acikliklari (5) sebebiyle hamurun yag ile birlikte disari ¢ikmasi gok
buyuk oranda engellenmektedir Bu ayarlanabilir yuzey acikliklari/mesafeleri (5)
yadin gecisine musaade ederken hamurun gecisine musaade etmeyecek sekilde
ayarlanabiimektedir.

Konumu ayarlanabilir siyiricilar (4) ile ¢oklu yalama silindirlerine (1) yatakhk eden
tepe levhalar (7) uzerinde surekh calismay! saglayacak sekilde, hamur ging ve
¢ikisini kontrol eden hamur giris ve cikis kapakgiklarn da (8) mevcuttur Duz veya
helezonik karnstirma kanatlar/bigaklan (3) hamuru tank boyunca Kkarigtirir ve
llerletirken ¢oklu yalama silindirlen hamurdaki yad icenden disariya tasir ve
siyiricilarda ¢oklu yalama silindirleninin  yuzeylerindeki yagi siyirarak aynimasini
saglar Bu bulus da bahsedilen Unite modiiler olmasi sebeblyle u¢ uca veya yan yana

getirilerek daha buyuk kapasitelerde uretim iginde kullanilabiime ozelligine sahiptir.

Coklu yalama silindirlerinin (1) konstruksiyonu normal bir kanstirma tankinda (Sekil 2)
oldugu gibi hamura haznelk yaparak karistirimasini ve ayni anda da yaginin
ayriimasini saglayacak bicimde yatay olabilecedi gibi dik silindirk bir karnistirma
tankinin yan yuzeylerindeki sa¢ levhalarin yerine de yerlestinlebilirler Her turlu
durumda hamurla temas halinde olmak, surekli olarak donmek ve siyiricilarla

siyriimak sarti ile tanki olusturan ¢oklu yalama silindirlen bu iki sekilden daha farkh
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Burada bahsedilen bulus/sistem ile daha 6nce alinmis olan (Method and apparatus
for recovery of spilled oll or other viscous fluid, US2006/0266694 A1) patent benzerlik
gostermesine ragmen temelde farkliliklar vardir Bu farkliliklarin birincisi uygulama
alanlandir  US2006/0266694 A1 daha ¢ok petrol ve kimya sanay! ile gevre/deniz
temizlig alanlarinda uygulama bulurken bu bulus gida sektorunde yagh meyve
islemlerinde kullaniimaktadir. US2006/0266694 A1'de i1stenmeden birbirine karisan
iki sivi fazin, ki bunlardan birisi yad veya benzern viskoz sivi ken diger su, deniz
suyu veya benzeri daha yodun bir sivi fazdir, birbirinden ayrilmasi saglanirken bu
bulusta kati faz, su fazi ve yag fazindan olugan meyve hamuru karigimindan sadece

yag fazinin ayriimasi saglanmaktadir

Ikinci fark 1glem goren malzemenin konumu olup US2006/0266694 A1’de bulusa
konu unite 1glem goren ve durgun halde olmasi gereken malzemenin/sivinin
igensinde yuzdurulurken veya igernisine yerlestiriirken bu bulusta 1glem goren

malzeme bulusa konu Unitenin igerisine yerlestinimektedir

Ucuncu fark yalama siindirlennin sayisi ve birden fazla fonksiyonu olup
US2006/0266694 A1’de sadece bir silindir kullanilirken bu bulusta hem yag yalama
gorevini hem de malzemeye yataklik gérevini birlikte yapan birden fazla (gok sayida)

ve birbirine gore konumlari ayarh silindirler kullaniimaktadir

Dorduncu olarak US2006/0266694 A1’de bulusa konu unite ile iglenen malzeme sivi
fazda ve durgun halde olmasi gerekirken bu bulusta isleme giren ve sivi ve kati

fazlardan olugan malzeme surekli olarak karistiriimaktadir

Besinci olarak US2006/0266694 A1'de bulusa konu unitede sadece tek silindirn
yalama etkisi kullanilirken bu bulusta ¢oklu yalama silindirlerinin yalama etkisi ile
birlikte yakin yerlestinlmis ¢oklu yalama silindir yuzeyler arasindaki kapiler etkininde
kullaniimasi saglanmistir

: »
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Sekillerin Agiklamasi

Sekil 1, genel konstruksiyonu gosteren perspektif goriintidur
Sekil 2, genel konstruksiyonun kesit perspektif goruntusudur
Sekil 3, siyinct mekanizmasi detay goruntusudir

Sekil 4, coklu yalama silindirlerinin ve siyiricinin kesit goruntusudur

Sekillerde Gegen Pargalarin Agiklamasi

Coklu yalama silindirlen

karistirma mili

karistirma bigaklari /kanatlari

siyiricilar

¢oklu yalama silindirleri(1) arasindaki yuzey agiklklari
toplama tanki

coklu yalama silindirlerine (1) yataklik eden tepe levhalar

hamur ging ve ¢ikis kapakeiklari

© 00 N O O AW N -

siyirici montaj kanallan
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1- Yagh meyve hamurunun yemeklik (endustriyel degl) yagim ayirmak igin

ohofilik (yag ceken) ve kapiler etki prensiplerini kullanan yag ayirma unitesi
olup ozelligi,
a) Coklu yalama silindirlenini (1),
b) kanstirma milini (2)
c) kanstirma kanatlari/bigaklarini (3)
d) siyiricilan (4),
e) siyiricilar(4) 1le c¢oklu yalama silindirlerine (1) yataklik eden tepe
levhalari (7) ve bu levhalar uzerinde surekl calismayl saglayacak
sekiide hamur ging ve cikisini kontrol eden hamur ginsg ve cikig

kapakgiklarini (8),

icermesidir

N
1

Istem 1 de bahsedilen coklu yalama silindirleri (1) olup ozelig tepe levhalari
(7) uzerinde agilan kanallar icinde yataklanmis olmasi ve coklu yalama
silindirlen(1) arasindaki yuzey agcikliklarinin (5) yalama silindirlerinin bu
kanallar boyunca hareket ettirlmesi ile ayarlanabilir olmasidir

Istem 1 de bahsedilen ¢oklu yalama silindirleri (1) olup ozellidi ¢oklu yalama
silindirlennin donus hizlarinin ve yonlerinin kullanilan surucu motor/motorlar
sayesinde ayarlanabilinir olmasidir

Istem 1 de bahsedilen ¢oklu yalama silindirleri olup ozelligi, butun silindirlerin
tek bir motor tarafindan ya da gruplar halindeki silindirlerin farkli motoriar
tarafindan ya da her bir siindinn ayn bir motor tarafindan surulmesi ve bu
motorlarin hizlarinin kontrol edilebilir/degistiriiebilir olmasidir

Istem 1 de bahsedilen ¢oklu yalama silindirleri (1) olup ozelig hepsinin ayni
yone veya farkll yonlere dondurulebilmesi, gida sektoriine uygun paslanmaz
celik, teflon, polietilen ve benzen malzemelerden veya kaplama, siki gegme ve
benzen metotlarla bunlarin birlesiminden yapiimis olmasidir

Istem 1 de bahsedilen siyirici(4) olup ozelidi konumunun ve c¢oklu yalama
silindirlerine(1) temas acilarinin tepe levhalan Uzerinde agiimis olan montaj

kanallari (9) vasitasiyla ayarlanabilir olmasidir

Tanh: (5. oG. Qoo4 1 Imza: -
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7-

8-

Istem 1 de bahsedilen unite olup ozelli§i, goklu yalama silindirlerden(1) olusan
tankin tip1 zemine gore yatay veya dikey veya agili olabiimesidir

Istem 1 de bahsedilen karistirma mili (2) olup ozelligi donme hizinin surucu bir
motor vasitasiyla ayarlanabilir olmasi ve duz ya da helezonik karistinci
kanatlari/bigaklari (3) iIcermesidir

Yagli meyve hamurunun yemeklik (endustriyel degil) yagini karigtirma
asamasinda ayirmak igin oliofilk (yag ceken) ve kapiler etki prensiplerinin
kullanildigr kesintisiz(devamli) bir yontem olup ozelligi agsagidaki asamalari
icermesidir,

a) Yagli meyve hamurunun hamur ginginden aktarilmasi,

b) Yagh meyve hamurunun karigtirma bigaklari/kanatlari (3) ile
kanstiriimasi,

c) Karistirma esnasinda hamurun yaginin ¢oklu yalama siindirlert (1)
tarafindan yalanmasi,

d) Yalanan yagin siyiricilar (4) ile ayrilmasi ve boylece taze yalama
yuzeylerinin hazirlanmasit,

e) Ging ve cikis kapakgciklar vasitasiyla tanka surekli sekilde ging ve ¢ikis
yapan hamurun tank igerisinde en az 2dakika ve en fazla 60 dakika
tutulmasi

f) Yagiin bir kismi ayriimis olan hamurun hamur gikisindan
aktariimasidir

Tarih: {95 ‘7 206%
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