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OZET
iPLIKLERE CIRPMA ETKIiSiNi SAGLAYAN CIRPMA ELEMANINI ICEREN
IPLIK AYRISTIRMA DUZENEGI

5 Bulus ozellikle demetler veya kelepler seklinde ipliklerin ayristiriimasi i¢in
kullanilan, gerdirme duzene@ (1) ve Ip ayirma taragina (3) sahip Ip
ayristirma duzened ile iigih olup; bahsedilen demetler veya kelepler
seklindeki ipliklerin ¢irpma etkisi ile daha pratik bir sekilde ayristiriimasini
saglayan, mil (2 3) vasitasiyla gerdirme duzenedinden (1) gelen iplik (6)

10 lle ayni yonde donerek hareket eden, en az bir koseye (22) sahip

cirpma elemant (2) icermesiyle ilgihdir

Sekil 1
15



TARIFNAME

10

15

20

25

IPLIKLERE CIRPMA ETKIiSiNi SAGLAYAN GIRPMA ELEMANINI IiCEREN
iPLIK AYRISTIRMA DUZENEGI

TEKNiIK ALAN

Bulus, bir demet veya kelep halinde birden fazla olan ipliklenn bir sonraki

islemi icin dolasikligi ayirmayi kolaylastiran bir duzenek ile iigilidir

Bu bulus ozellikle, demetler veya kelepler seklinde iplikler igsleyen ve bunlari
bir sonraki adimda tekrar ayirmasi gereken birgok tekstl makinelerine
uygulanan, bahsedilen demetler veya kelepler seklindeki ipliklerin girpma
etkisi 1le daha pratik bir sekide ayristiriimasini saglayan, mil vasitasiyla
gerdirme duzeneginden gelen 1p ile ayni yonde donerek hareket eden, en az

bir koseye sahip girpma elemant igeren iplik ayristirma duzenegi ile iigilidir

TEKNIGIiN BILINEN DURUMU

Gunumuz tekstil sanayisinde, birden fazla ipliklerin once bir araya getinp bir
demet olusturduktan ve bir ya da birgok farkli iplik islem sureclerine tabi
tutuktan sonra tekrar ayirmayi gerektiren, birgok makine bulunmaktadir
Ornek olarak bir iplik Buharlama veya Heat-set ( 1si lle bukum ve/veya
kivircik sabitleme makinesi ) uygulamalarinda, uretim ve 1s akisini yuksek
tutablime adina, bircok sayidaki iplikler bir araya getinlip buhar ve/veya isi
tunelinden geciriir Daha sonra urunu son haline getirmek ( bobine veya

masuraya sarmak ) icin, bu iplik demetinin tekrar agilmasi gerekmektedir

Iplk demetlerinin sicaklik, buhar veya her ikisini birden iceren iplik 1slem
surecine tabr tutuldugunda iplikler kismi deformasyona ugratiimakta,
birbirlerine  sarip dolasmaktadir  Bu durum 1se iplk ayirma islemini

zorlastirmaktadir
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lplik ayirma iglemi igin gunumuzdeki mevcut uygulamalarda, acilacak iplik
sayisina gore ayirma taraklarimin bulundugu bir iplk ayirma yolu
kullaniimaktadir Bu yol uzerinde bulunan 1p ayirma taraklarinin iglevini
yapabilmesi ve ipliklerin dolasarak kopmamasi igin ise genelde ipliklere
yuksek gerginlik uygulanilir Istenilen gerginligi saglamak igin de 1phk
gerdirme silindirlent kullanilir  Bu gerginhk silindirler, ipliklerin uzerinden
gecerken surtunmesi ve bundan dolayr kismi frenlenme mantigi e
calismaktadir Iplerdeki gerginligi surtunme alaninin boyu ve iplik dolagim
acilari tayin etmektedir Bilindigi gibi bu tip uygulamalarda surtunme yuzeyler
ve iplkler arasinda isi ortaya ¢ikmaktadir Bu isinmalar ve ipliklerin asir

gerdinimesi sonucunda ipliklerin kalitesi olumsuz yonde etkilenmektedir

Teknigin bilinen durumunda kullanan 1plik ayristirma duzeneklerinde, 1plik
dolasikligint agmanin yontemi ipliklere asir gerginlik vermektir Gerginhgi
saglamak iginde silindirler kullaniimakta ve silindir yuzeyler ile iplikler
devamli olarak temas halinde olmasi sebebiyle 1sinmakta ve bu da 1plik

kalitesini olumsuz yonde etkilemektedir

Teknigin bilinen durumunda kullanan 1plik ayristirma duzeneklerinde, 1plik
ayrima yolu olduk¢a uzundur Dolayisiyla toplam makine kurulum boyunun
daha uzun olmasini gerektirmektedir Bu da makinenin uretim mekanlarinda

cok fazla yer kaplamasina sebebiyet vermektedir

Teknigin biinen durumunda kullanan iplik ayristirma duzeneklerinde, ipliklern

aynistirimasi igin daha fazla 1s¢ilige thtiyag duyulmaktadir

Teknigin bilinen durumunda kullanan iplik ayristirma duzeneklerinde, ipliklerin

ayristiriimasi i¢cin daha fazla zaman harcanmaktadir

Teknigin  bilinen durumunda kullanan 1plik ayristirma duzeneklerinde,

yukarida bahsedilenlerden dolay! uretim azdir
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Sonug olarak, Iplk ayristirma duzeneklerinde gelisen teknolojiye paralel
olarak gelistrmelere gidiimekte, bu nedenle yukaridaki deginilen
dezavantajlari ortadan kaldiracak ve mevcut sistemlere gozum getirecek yeni

yapilanmalara ihtiya¢ duyulmaktadir

BULUSUN AMACI

Mevcut bulus, vyukarida bahsedilen gereksinimlernt karsilayan, tum
dezavantajlari ortadan kaldiran ve ilave bazi avantajlar getiren iplik ayristirma

duzeneklen ile igihdir

Bulusun amaci, ipliklerin daha hizli ayrismasi igin ve ayrisirken de kalitesini
kaybetmemes! 1cin cirpma etkisi uygulayan c¢irpma elemanina sahip 1plk

ayristirma duzenegi ortaya koymaktir

Bulusun bir baska amaci, ipliklerin hem hizi hem de pratik bir sekilde
birbirlerinden ayrigsmasini saglayan cirpma elemanina sahip iplik ayristirma

duzenegi ortaya koymaktir

Bulusun bir baska amaci, iplikiere dedisik ¢irpma etkilerinin saglanmasini
gerceklestiren ¢irpma elemanina sahip 1plik ayristirma duzenegi ortaya

koymaktir

Bulusun bir bagka amaci, degisken silindir ¢api, degisik kose sayilarn ve
donus devri le dedisik ¢irpma etkisi elde edilen ¢irpma elemanina sahip Iplik

ayristirma duzenegi ortaya koymaktir

Bulusun bir baska amaci, ayristirma sirasinda iplikierin kalitesinin dugmesini

onlemektir

Bulusun bir baska amaci, 1s¢iigin az olmasini saglayan ¢irpma elemanina

sahip 1plik ayristirma duzenegi ortaya koymaktir
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Bulusun bir baska amaci, zaman tasarrufunun saglanmasini gergeklestiren

cirpma elemanina sahip iplik ayristirma duzenegi ortaya koymaktir

Bulusun bir baska amaci, uretim artisini saglayan ¢irpma elemanina sahip

Iplik aynistirma duzenegi ortaya koymaktir

Bulusun bir bagka amaci, girpma etkisti le ipliklerin birbinnden ¢ok daha kolay
ayrilabildiginden dolayi, plik kalitesini olumsuz yonde etkileyen asiri gerginlik
ve gerginligi elde etmek i¢in kullanilan gerginlik siindirleri uzerinde olusan
Isinmis yuzeylerin sicakliklarini, asgarl seviyeye dusurulmesini saglayan

cirpma elemanina sahip Iplik ayristirma duzenegi ortaya koymaktir

Bulusun bir baska amact, girpma etkisi ile ipliklerin birbirinden ¢ok daha kolay
ayrilabildiginden dolayi, iplik kalitesini olumsuz yonde etkileyen asin gerginlik
ve gerginligi elde etmek igin kullanilan gerginlik silindirlernt uzerinde olusan
isinmis yuzeylerle temas halinde bulunan iplikierin asiri isinmasini, asgar
seviyeye dusurulimesini sadlayan cirpma elemanina sahip iplik ayristirma

duzenegi ortaya koymaktir

Bulusun bir diger amaci, ¢irpma etkisi sayesinde 1plik ayirma yolunun onemb
bir degerde kisalmasini saglamak boylelikle, bu tip makinelerde calisan
iscilerin daha kolay ve daha kisa surede iplikleri, ip agma yolu uzerinden
dolastirmalari saglayarak 13 zaman kazanci, dolaysiyla uretm artigi

saglamaktir

Bulusun bir diger amaci, iplik agma yolunun kisalmasini saglayarak toplam
makine kurulum boyu kisalmasini ve bundan dolay! da igletmelerin isletme
alanindan tasarruf etmelerini gergeklestiren ¢irpma elemanina sahip 1plik

ayristirma duzeneg ortaya koymaktir

Yukarida bahsedilen ve asagidaki detayli anlatimdan da anlasilacak tum

avantajlari gerceklestirmek uzere mevcut bulus, demetler veya kelepler
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seklinde iplikler isleyen ve bunlari bir sonraki adimda tekrar ayirmasi gereken
birgok tekstil makinelerine uyguianan, bahsedien demetler veya kelepler
sekiindekr ipliklerin ¢irpma etkisi lle daha pratik bir sekilde ayristiriimasini
sadlayan, mil vasitasiyla gerdirme duzeneginden gelen 1p ile ayni yonde
donerek hareket eden, en az bir koseye sahip cirpma elemani igceren iphk

aynistirma duzenegi gerceklestinimektedir

Bulusun yapisal ve karaktenstik ozellkleri ve tum avantajlar asagida verilen
sekiller ve bu sekillere atiflar yapimak suretiyle yazilan detayll aciklama
sayesinde daha net olarak anlasilacaktir ve bu nedenle degerlendirmenin de

bu sekiller ve detayl agiklama goz onune alinarak yaptimasi gerekmektedir

SEKILLERIN KISA AGIKLAMASI

Mevcut bulusun yapilanmast ve ek elemanlarla birlikte avantajlarinin en 1yl

sekilde anlasilabilmes! icin asagida aciklamasi yapilan sekiller ile birlikte

degerlendinimesi gerekir

Sekil 1 Iplklenn aynstirildii ¢irpma elemani igeren iplik ayristirma

duzeneginin temsili olarak onden perspektif gorunumudur

Sekil 2 Iplerin cirpildhdr ve bes kose ve bes yuzey igeren girpma elamaninin
temsil olarak yandan ki boyutlu gorunumudur

Sekil 3 Ipliklerin ¢irpildigi ve sekiz kose Igeren ¢irpma elemaninin temsili

olarak iki boyutlu gorunumuidur

Sekil 4 Ipliklerin bir kose le temas halinde ¢irpma elamanin temsili olarak

yandan ki boyutlu gorunumudur

Sekil 5 En az ki koseye sahip cirpma elemaninin onden temsili olarak

perspektf gorunumudur
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Sekil 6 Alternatif olarak ¢irpma elemani ile irtibatlandiritan tahnk elemant ve
tahrik elemanin devrini ayarlayan ayarlama cihazinin temsili olarak onden 1k

boyutlu gorunumdur

Sekil-7 Alternatif olarak ¢irpma elemaninda ki kose ve ki yuzeye sahip

perspektif gorunumudur
Sekil-8 Sekil 7 de ki A detayinin onden perspektif gorunumudur

Sekil-9 Cirpma elemanin alternatif yapilanmasinin onden temsili olarak ki

boyutlu gorunumudur

Sekil-10 Cirpma elemanin alternatif bir baska yapilanmasinin onden temsili

olarak iki boyutlu gorunumudur

Sekil-11 Cirpma elemanin alternatif bir baska yapilanmasinin onden temsili

olarak 1ki boyutlu gorunumudur

Sekil-12 Cirpma elemanin alternatif bir baska yapilanmasinin onden temsili

olarak ki boyutlu gorunumudur

REFERANS NUMARALARI

1.Iplik gerdirme duzenegi
1.1.Silindir

1.2.Baglanti pargasi
1.3.Silindir mili

2, Cirpma elemani

2.1. kose yuzey!
2.2.Kose

2.21 Radyuslu yuzey
2.3. Ml

2.4.Baglantt parcasi

2.5.Ara eleman
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3.Ip ayirma tarag

3.1.Tarak baglanti parcasi

4. Tahnk elemant

5.Tahrik elemani ayarlama cihazt
6.1plik

A gins iplik demeti

B On agma alaninda bulunan Iplik
C Aciimis 1phk

D 1p girisg yonu

E Ip akis yonu

F Cirpma elemani donus yonu

a 1p lle kose temas halindeyken X duzlemi Ile ip arasinda kalan agi

M ¢irpma elemaninin donme ekseni lle kose arasinda kalan uzunluk

BULUSUN DETAYLI ACIKLANMASI

Bu detayll aciklamada, bulus konusu cirpma elemanini (2) igeren Iplik
ayristirma duzeneginin tercih edilen yapilanmalari, sadece konunun daha Iy
anlasiimasina yonelik olarak ve hicbir sinirlayici etki olusturmayacak sekilde
aciklanmaktadir Bahsedilen ipliklerin gerdinimesi igin oncelikle bahsedilen
ipliklerin uzerinden gecerken gerginlik saglayan iplik gerdirme duzeneginden
(1) gecmesi gerekmektedir Bahsedilen iplik gerdirme duzeneginde (1)
silindirler (1 1) konumlandiriimaktadir Bahsedilen silindirlerin (1 1) kendt
etraflarinda donerek hareket etmesi igin 1se bahsedilen silindirlerin (1 1) orta
kisminda mil (13) konumlandinimaktadir Bahsedilen siindirlerin (1 1)
yerden belli bir mesafede birbirler ile irtibatini saglayan ve bahsedilen miller
(13) ile irtibatlandinlan baglanti pargasi (12) konumlandiriimaktadir
Bahsedilen plik gerdirme duzenedine (1) karsilikli konumlandinlan bulusg
konusu cirpma elemani (2) bulunmaktadir Bahsedilen girpma elemanin (2)
ortasinda bahsedilen ¢irpma elemanini (2) disaridan ya da ipliklerin tahrik
etmesityle donmesini saglayan mil (2 3) bulunmaktadir Bahsedilen ¢irpma

elemanin (2) yerden belll bir mesafede durmasini saglayan bahsedilen
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cirpma elemani (2) ile irtibatlandirian bagdlanti pargasi (2 4) bulunmaktadir
Bahsedilen baglanti parcasi (2 4) ile girpma elemani (2) arasinda ara eleman

(2 5) konumlandiriimaktadir

Bahsedilen ¢irpma elemani (2) ve iplk gerdirme duzeneg (1) arasindaki
iplikler acilmaya basladidi i¢in bu alana iplik on agma alani denir Iplik on
acma alanindaki iplikler (B) olarak adlandiriimaktadir Bahsedilen ¢irpma
elemaninda (2) yuzey (2 1) ve kose (2 2) bulunmaktadir Bahsedilen iplik on
acma alanina gelen iplk (B) girpma elemanina (2) geldiginde koselerde (2 2)
cirpma etkisine maruz kalmaktadir Bahsedilen ipler ¢irpma elemanina (2)
dolanmakta ve bahsedilen cirpma elemani donus yonu (F) ile iplikler sekil-1
de goruldugu uzere ayni yonde yani (F) yonunde hareket etmektedir Sekil-2
de iplerin cirpildigl ve bes kose (2 2) igeren ¢irpma elemanin (2) temsili
olarak yandan iki boyutlu gorunumu, sekil-3 de ipliklerin ¢irpiidigi ve sekiz
kose (2 2) igeren ¢irpma elemanin (2) temsili olarak iki boyutlu gorunumu ve
sekil-4 Iplikierin bir koge (2 2) ile temas halinde alti koseye (2 2) sahip ¢irpma

elemanin (2) temsili olarak yandan iki boyutlu gorunumu bulunmaktadir

Sekil-5 de goruldugu uzere bahsedilen girpma elemaninda (2) ki yuzey (2 1)
ve ki kose (2 2) bulunmaktadir Bahsedilen ¢irpma elemanin (2) tercihen ug,
dort, bes ve bunun gibi koseleri (2 2) bulunmaktadir Bahsedilen ¢irpma
elemant (2) alternatif yapilanma olarak Sekil-7 de goruldugu uzere iki yuzey
(2 1) ve ki kose (2 2) bulunmaktadir Bulus konusu ¢irpma elemanin (2) en
onemli ozelli§i kendi eni boyunca en az bir koseye (2 2) sahip olmasidir
Sekil-7 de gosterilen girpma elemaninda (2) kose yuzeyler (2 1) dis bukey
olarak olusturulmaktadir Ayrica koselerde (2 2) sekil-8 de sekil-7 den alinan
A detayinda gosterildigi uzere koselerin (2 2) ipliklere (6) zarar vermesini
onlemek uzere radyuslu yuzey (2 21) olusturulmaktadir Alternatif yapilanma
olarak Sekil-9 da yuzeyler (2 1) i¢ bukey olarak, Sekil-10 da dis bukey olarak,
Sekil-11 duz yuzey olarak, Sekil-12 de ise dig bukey olarak velveya duz
yuzey olarak olusturulmaktadir  Sekil-2, Sekil-3 ve Sekil-4 de goruldugu
uzere Iplik (6) lle kose (22) temas halindeyken X duzlemi ile iplik (6)

arasinda kalan agt o’dir Bahsedilen a agisi buyudukge ¢irpma etkis de
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artmaktadir Dolayisiyla kose (2 2) sayisi azaldikga daha yuksek genlikli
cirpma etkisi (cirpma etkisi daha yuksek) kose (2 2) sayisi arttikga daha
dusuk genlikh (cirpma etkisi daha dusuk) ¢irpma etkisi bulunmaktadir Ayrica
bahsedilen ¢irpma elemanin (2) M donme ekseni lle kose arasinda kalan
uzuniuk (M) cirpma etkisini etkilemektedir Yani M buyudukge ¢irpma boyu
uzamakta, M kuguldukge cirpma boyu azalmaktadir Bu nedenle istenilen
cirpma etkisini elde etmek igin girpma elemaninda (2) bahsedilen koseler
(2 2) ile birhkte M uzunlugu da kullaniimaktadir

Bahsedilen iplik ayristirma duzeneginin ¢alisma prensibi asagidaki sekildedir,
-herhangi bir iplik (6) 1slem surecinden gelen ¢oklu ip demeti veya kelebi olan
gins plik demeti (A) iplik gins yonune dogru (D), 1plik (6) agma ve ayirma
islemi 1gin - gerekll  gergini@i saglamak igin 1k olarak plik gerdirme
duzeneginden (1) gegirilir,

-plikler (B) on agma alanindan c¢irpma elemani (2) uzerinden
dolandirilmaktadir

-cirpma elemani (2) uzerinde iplikler (6) cirpma etkisi lle agiimakta ve 1p akis
yonune (E) dogru hareket ederek ve son olarak 1p ayirma taragt (3)
uzerinden bir sonraki 1plik islemi igin 1plikler (6) ayirtilmis olarak gonderiiir
Bahsedilen 1p ayirma taragr (3) baglanti parcasi (31) e
irtibatlandirimaktadir

Bahsedilen cirpma elemani (2) uzerinde iplikler (6) ¢iroma elemani (2) ile
birlikte ayni yonde (F) hareket eder Bahsedilen ¢irpma elemani (2)
dairesel olarak hareket eder Dairesel olarak (F) yonunde hareket ile ¢iroma
elemanin (2) yuzey (2 1) ve kose (2 2) vasitasiyla, iplik gerdirme duzeneg|
(4) le cirpma elemani (5) arasindaki iplik demetine (B) ve ¢irpma elmant (2)
lle 1p ayirma taradi (2) arasindaki iphige (C), ¢irpma etkisi uygulanir Bu
cirpma etkisi, birbirine tutunan iplik demetindeki (A) ipliklerin, iplk ayirma
tarag! (3) tarafindan rahatca ayirmasi saglanir Cirpma elemanin (2), kose
(2 2) sayisi, ¢irpma elemaninin (2) donme ekseni lle kose (2 2) arasinda
kalan uzunluk (M) ve donus devri ¢irpma etkisini tayin eden unsurlardir
Cirpma etki sikhigini 1se ¢irpma elemanin (2) donus hizi ve kose say!s! tayin

etmektedir Sekil-4 de goruldugu gibi istenilirse 1plik demetini (A) ¢irpma
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elemant (2) uzerinden dolastinlarak cekilir ve bunun etkisi ile cirpma
elemanin (2) donmesi sagdlanabilinir  Alternatif olarak Sekil-6 da goruldugu
uzere c¢irpma elemant (2) harnict herhang bir tahrik elemam (4) ile de
dondurulebllir Hatta bahsedilen tahrik elemanin (4) devir sayisini, uygun bir
cihaz (5) 1le degisken hale getirilip, dedisken cirpma etki sikligi elde
edilebilinir Cirpma elemant (5) basit yapisi sayesinde aluminyum, krom veya
benzeri metallerden veya PVC, bakalt, teflon, tahta veya benzen metal
olmayan maizemelerden 1mal edillerek degisikk c¢alisma sartlan ve

ortamlarinda kullaniimasi mumkundur

Bu basvurunun koruma kapsami istemier kisminda belirlenmis olup yukarda
kesintikle ornekieme amaciyla anlatilaniaria sinirh tutulamaz Teknikte uzman
bir kisinin bulusta ortaya konan yenili§i, benzer yapilanmalari kullanarak da
ortaya koyabilecedl ve/veya bu yapilanmay! ilgil teknikte kullantlan benzer
amagll diger alanlara da uygulayabileced agiktir Dolayisiyla boyle
yapllanmalarin yenilik ve ozellkie tekm@mn biinen durumunun asiimasi

kriterinden yoksun olacagt da asikardir
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ISTEMLER

1. Bulus ozellikle demetler veya kelepler seklinde ipliklerin ayrigtinimasi
icin kullanilan, gerdirme duzeneg (1) ve ip ayirma taragina (3) sahip 1p
ayristirma duzene@ ile igih olup ozelligi; mil (2 3) vasitastyla
gerdirme duzenegdinden (1) gelen iplik (6) ile donerek hareket eden,

- en az bir koseye (2 2) sahip girpma elemani (2) igermesidir

2. Istem 1 e uygun bir 1plk ayristirma duzeneg: olup &ézelligi; ¢irpma

elemaninin (2) en az bir kose yuzeyi (2 1) igermesidir

3. Istem 1 veya 2 ye uygun bir iplik ayristirma duzened olup ézelligi;

bahsedilen kose yuzeyinin (2 1)  dis bukey olmasidir

4. Istem 1 1la 3 e uygun bir iplk ayrigstirma duzenegd olup &zelligi;

bahsedilen kose yuzeymnin (2 1) i¢ bukey olmasidir

5.Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir 1plik ayrnistirma

duzened! olup ézelligi; bahsedilen kose yuzeyinin (2 1) duz olmasidir

6.Yukaridaki istemlerden herhangi binne uygun bir 1plik ayristirma
duzenedl olup 6&zelligi; bahsedilen kosenin (22) ipliklere zarar
vermemes! Icin bahsedilen kosenin (22) radyuslu yuzey (221)

icermesidir

7. Yukandaki istemlerden herhangi birnne uygun bir iplik ayrigtirma
duzeneg olup 6zelligi; gerdirme duzenedi (1) 1le karsilikh

konumlandirilan cirpma elemani (2) Igermesidir

8.Istem 1 ila 7 ye uygun bir iplik aynstirma duzeneg olup ézelligi; ¢irpma

elemanin (2) kendi eni boyunca koseye (2 2) sahip olmasidir
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9. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir 1plik ayristirma
duzenegi olup ézelligi; bahsedilen ¢irpma elemanin (2) yerden belli bir
mesafede durmasini saglayan bahsedilen ¢irpma elemani (2) lle

irtibatlandirilan baglanti pargasi (2 4) icermesidir

10.Yukandaki istemlerden herhangi birine uygun bir Iplik ayristirma
duzenedi olup 6ézelligi; tercihen yatay olarak konumlandirilan gokgen

prizma seklinde ¢irpma elemani (2) lgermesidir

11. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir 1plik ayrigtirma
duzeneg! olup &zelligi; bahsedilen baglanti pargasi (24) ile ¢irpma

elemani (2) arasinda ara eleman (2 5) konumlandinimasidir

12. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir iplik ayrigtirma
duzeneg olup &ézelligi; cirpma etkisi genliginin yuksek olmasini saglayan
az sayida tercihen iki, ug, dort koseye (2 2) sahip ¢irpma elemani (2)

igermesidir

13. Yukanidaki istemlerden herhangi binne uygun bir iplik ayristirma
duzenegi olup ézelligi; irpma etkisi genliginin dusuk olmasini saglayan
cok sayida tercihen bes, alti, yedi veya daha fazla koseye (2 2) sahip

cirpma elemani (2) icermesidir

14.Yukanidaki istemlerden herhangi birine uygun bir iplk ayristirma
duzenegi olup 6zelligi; yarigapi (r) buyudukge ¢irpma boyunun uzamasi,
yarigapi (r) kuguldukge ¢irpma boyunun kisalmasini saglayan ¢irpma

elemani (2) igcermesidir

15. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir 1plik ayristirma
duzenegi olup 6zelligi; ¢cirpma elemanin (2) donmesini saglayan tahrik

elemani (4) igcermesidir
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16.Istem 15 ya uygun bir iplik ayrigstirma duzenegi olup ozellig, girpma
elemaninda (2) degisken cirpma etki sikhdi elde etmek uzere tahrik

elemani (4) 1le irtibathi ayarlama cihazi (5) konumlandiriimasidir.

17.Yukaridaki i1stemlerden herhangi birine uygun bir plik ayrigtirma
duzene@i ile ilgih olup ozelligi, aluminyum, krom ve benzeri gibi metal

esasli malzemeden mamul girpma elemani (2) igcermesidir

18. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir iplik ayrigtirma
duzenedi lle iigili olup ozelig, PVC, bakalt, teflon, tahta ve bunun gibi

malzemeler ile mamul ¢irpma elemani (2) icermesidir

19. Bulus ozellikle demetler veya kelepler seklinde ipliklerin ayrigtiriimasi
icin Iplik ayrigtirma yontemi olup ozelligi,

- 1plik demeti veya keleplerin gerdirme duzeneginden (1) gegiriimesi,
-Ipliklerin cirpma elemani (2) uzerinden dolanarak ¢irpiimast,

-ip ayirma taraginda (3) ipliklerin ayristiriimasi iglem adimlarini

icermesidir
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