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OZET
UC BOYUTLU GIRPMA ELEMANI iCEREN iPLIK AYRISTIRMA DUZENEGI

Bulug ozellikle demetler ve kelepler (A) seklindek: ipliklerin ayristinimast gin kullanilan,
gerdirme duzenegi (10) ve ip ayirma taragina (30) sahip ip aynstirma dizenegi e ilgili olup;
bahsedilen demetler veya kelepler seklindeki iliklerin Ug boyutlu ¢irpma etkisi ile daha pratik bir
sekilde aynstinimasini saglayan, yataklama eleman: (23) vasitasiyla gerdirme duzeneginden
(10) gelen iplik (B) ile ayni yonde donerek hareket eden; en az bir koseye (22) sahip ¢okgen
silindirlerin (26) farklt agilarda (5a, 5b) yerlestirilmesiyle olusan {i¢ boyutlu ¢irpma elemani (20)
ile ilgilidir
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TARIFNAME

UC BOYUTLU GIRPMA ELEMANI iCEREN iPLiK AYRISTIRMA DUZENEGI

TEKNiIK ALAN

Bulug demet veya kelep halinde birden fazla olan ipliklerin bir sonraki islemi i¢in dolasikhgs
ayirmay kolaylastiran bir duzenek ile ilgilidir

Bulus ozellikle, demetler ve kelepler seklinde iplikler isleyen ve bunlari bir sonraki adimda tekrar
ayirmasi gereken birgok tekstii makinelerine uygulanan; bahsedilen demetler veya kelepler
sekiindeki ipliklerin ug boyutiu ¢irpma etkisi ile daha pratik bir sekilde ayrigtirnimasini saglayan,
U¢ boyutlu ¢cirpma elemant igeren iplik ayrigtirma duzenedi ile ilgilidir.

MEVCUT TEKNIK

Gunimuz Tekstil sanayisinde, birden fazia ipliklerin once bir araya getirip bir demet
olusturduktan sonra birgok farkli iplik islem siireglerine tabi tutup sonra tekrar ayirmayi gereken,
bircok makine bulunmaktadir. Ornek olarak bir iplik buharlama veya heat-set ( 1s1 lle biikum
sabitleme makines! ) uygulamalarinda, tretimi yuksek tutabilme adina, bir¢ok sayidaki iplikler bir
araya getirilp buhar ve/veya isi tunelinden gegirilir. Daha sonra Urunu son haline getirmek
(bobine veya masuraya sarmak) igin, bu iplik demetinin tekrar agtimas: gerekmektedir.

Iplik demetieri sicaklik, buhar veya her ikisini birden igeren iplik islem stirecine tabi tutuidugunda
iplikler kismi deformasyona ugratiimakta ve birbirine dolagmaktadir Bu durum 1se iplik ayirma

islemini zorlastirmaktadir

Iplik ayirma iglemi igin ginumuzdeki mevcut uygulamalarda, agilacak iplik sayisina gore ayirma
taraklaninin bulundugu bir iplik ayirma yolu kullaniimaktadir. Bu yol Uzerinde bulunan iplik
ayirma taraklarinin iglevini yapabilmesi ve ipliklerin dolasarak kopmamasi igin genelde yiksek
gerginlik uygulaniimaktadir.. Bu gerginigi saglamak igin i1se 1plk gerdirme silindirler

kullaniimaktadir.

Bu gerginlik silindirlen, iphiklerin uzerinden gecgerken surtunmesi ve bundan dolayr kismi
frenlenme mantid) lle ¢alismaktadir. Gerginlidi ise surtinme alaninin boyu ve iplik dolagim
acilari tayin etmektedr.

Bir baska yontem ise, iplik ayirma hatti Gzerine yerlegtirebilinen ki boyutlu ¢ok késel
silindirlerdir. Bu ¢ok kosell silindirler Gzerinden dolasan ipiik demetinin tumune es zaman
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araliginda ve ayni yonlerde girpma etkisi uygulanmaktadir. Bu ¢irpma etkisi ise birbirine tutunan
ipliklerin birbirinden ayriimasini saglamaktadir.

Teknidin bilinen durumunda kullanilan iplik aynstirma dizeneklerinde, iplik dolagikhgini
agcmanin yontemi ipliklere asin gerginlik vermektir. Gerginhgi saglamak iginde silindirler
kullamimaktadir. Siindir yiizeylen ile ipliklerin devamh olarak temas halinde olmasi sebebiyle
iplikler isinmakta ve buda iplik kalitesini olumsuz yonde etkilemektedir

Teknig@in bilinen durumunda kuilanilan iplik ayristirma diizeneklerinde, 1plik ayirma yolu oldukca
uzun bir iglem prosesi gerektirmektedir. Dolayisiyla toplam makine kurulum boyunun daha uzun
olmasini gerektirmektedir. Bu da makinenin Gretim mekanlarinda gok fazla yer kaplamasina

sebebiyet vermektedir.

Onceki teknikte kullanilan iphk aynstirma dizeneklerinde, iplik ayirma sireci uzun oldugundan

iphklerin aynstinimasi igin daha fazla zaman harcanmaktadir

Onceki teknikte kullanilan iplik ayristirma diizeneklerinde, ipliklerin ayristiriimasi igin daha fazla
is¢ilige ihtiya¢ duyulmaktadir

Onceki teknikte kullanilan iplik ayristirma duzeneklerinde, yukarida bahsedilen problemlerden

dolay! uretim azdir.

Teknigin bu konumundan yola ¢ikilarak iplik ayristirma diizeneklerinde yukarida sozu gegen
problemlerin gozumil igin yen! yapilanmalarin ortaya konulmasi gerekhligi agiktir. Bulus
yukarida bahsedilen problemilerin ¢ézilmesi igin ortaya konulmustur

Sonug olarak; iplik ayrigtirma dizenekierinde gelisen teknolojiye paralel olarak geligtirmelere
gidilmekte, bu nedenle yukarida de§inilen dezavantajlari ortadan kaldiracak ve mevcut
sistemlere coziim getirecek yeni yapilanmalara ihtiya¢ duyulmaktadir

BULUSUN AMACI

Mevcut bulug, yukarida bahsedilen gereksinimleri karsilayan, tum dezavantajlart ortadan
kaldiran ve ilave bazi avantajlar getiren iplik ayristirma duzeneklert ile ilgilidir.

Bulusun amaci, Iplik ayirma hatti uzerine yerlestirile bilinen silindirn zerinden dolasan 1plik
demetine, ¢irpma elemaninin yapisi sayesinde Ug¢ boyutiu ¢irpma etkist uyguiamaktir.

Bulusun bir bagka amaci, dedisken silindir gapt, degisik kose sayilan ve donug devri ile dedisik
cirpma etkisi elde edilen ¢irpma elemanina sahip iplik aynstirma duzened ortaya koymaktir.
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Bulusun bir difer amaci; ti¢ boyutlu ¢irpma etkisi ile onceki sisteme ait ki boyutiu ipik demeti
¢irpma dizenegine gore, ¢ok daha fazla ipllk adedine sahip Iplik demetlerinin agiimasini
mumkun kiimaktir.

Bulusun bir diger amaci; ipliklerin daha hizl ayrismasi igin ve ayrigirken de kalitesini
kaybetmemesi i¢in u¢ boyutlu ¢cirpma etkisi uygulayan girpma elemanina sahip iplik ayristirma
duzenegini ortaya koymaktir.

Bulusun bir bagka amaci; Ui¢ boyutiu ¢irpma etkisi ile birbirine tutunan ipliklerin hem hizli hem
de pratik bir sekilde birbirinden ayrismasini saglayan ¢irpma elemanina sahip iplik ayrigtirma
dizenegi ortaya koymaktir.

Bulusun bir diger amaci, is¢iigin az olmasini saglayan girpma elemanina sahip iplik aynstirma

duzenegi ortaya koymaktir

Bulusun bir diger amaci, zaman tasarrufunun saglanmasini gergeklestiren ¢irpma elemanina

sahip iplik ayristirma duzenedi ortaya koymaktir.

Bulusun bir diger amaci; uretim artisini sadlayan ¢irpma elemanina sahip iplik ayrigtirma

duzenegi ortaya koymaktir.

Bulusun bir dier amaci, G¢ boyutlu ¢irpma etkisi lle ipliklerin bir binnden ¢ok daha kolay ayrila
bildiginden dolayi, plik kalitesini olumsuz yonde etkileyen asirn gerginligin asgari seviyeye
dusUrulmesidir.

Bulusun bir dier amaci; G¢ boyutlu ¢irpma etkisi ile gerginlidi elde etmek igin kullanilan
gerginlik  silindirlenn  uzerinde olugsan Isinmig ylzeyler sicakliklarini asgar seviyeye
dusurulmesidir.

Bulusun bir diger amaci, G¢ boyutlu ¢irpma etkist sayesinde iplik ayirma yolunun énemli bir
degerde kisalmasini saglamak boylelikle, bu tip makinelerde g¢alisan i1s¢gilerin daha kolay ve
daha kisa surede iplikleri, ip agma yolu Gizerinden dolastirmalarini saglayarak 1 zaman kazanci,
dolayisiyla uretim artis! saglamaktir.

Bulusun bir diger amaci; iplik agma yolunun kisalmasini saglayarak toplam makine kurulum
boyu kisalmasini ve bundan dolayl da igletmelerin igletme alaninda tasarruf etmelerini
gerceklestiren girpma elemanina sahip iplik ayrigtirma dizenegi ortaya koymaktir.
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Yukarida bahsedilen ve agsagida detayll anlatimdan da anlagilacak tim avantajlan
gerceklestirmek Uzere mevcut bulus, demetler veya kelepler seklinde iplikler isleyen ve bunlari
bir sonraki adimda tekrar ayirmasi gereken birgok tekstil makinelerine uygulanan; bahsedilen
demetler veya kelepler seklindeki ipliklerin (i¢ boyutlu ¢irpma etkisi le daha pratik bir sekilde
aynstinimasini saglayan, yataklama elemani vasitasiyla gerdirme duzeneg@inden gelen ip ile
ayni yonde donerek hareket eden; en az bir kdgeye sahip gokgen silindirlerin farkh agilarda
yerlestiriimesiyle olusan ug boyutiu ¢irpma elemani igermesidir.

Bulusun yapisal karakteristik ozellikleri ve tum avantajlari agagida verilen gekiller ve bu sekillere
atiflar yaptimak suretiyle yazilan detayh agiklama sayesinde daha net olarak anlasilacaktir Bu
nedenle degerlendirmenin de bu sekiller ve detayh agiklama goz oniine alinarak yapilmasi
gerekmektedr.

BULUSUN ANLASILMASINA YARDIMCI OLACAK SEKILLERIN KISACA AGIKLANMASI

Mevcut bulusun yapilmasina ve ek elemanlaria birlikte avantajlarimin en iyi sekilde
anlastlabilmesi i¢cin asagida agiklamasi yapilan sekiller ile birlikte degerlendinimesi gerekir

Sekil — 1; Iplklenn aynstinidigi ug¢ boyutiu girpma elemani 1geren iplik ayristirma duzeneginin
temsili onden perspektif gérunumudur.

Sekil - 2; Cokgen siindirlerin ¢ift agi ile yerlestinimesiyle olusan ug¢ boyutlu ¢irpma elemaninin
Uzenndeki ip demetinin iplik dolagiminin belirtidigr gérinimudur.

Sekil ~ 3, Cokgen silindirlerin ¢ift ag! ile yerlestinimesiyle olusan ug¢ boyutlu ¢irpma elemaninin
onden temsili olarak perspektif gérunumudur

Sekil — 4, Cokgen silindirlerin ¢cok agi ile yerlestinimesiyle olugan ug boyutiu girpma elemaninin
onden temsili olarak perspektif gorunumudur.

Sekil -~ 5; Burgu yapih ¢girpma elemanimin onden temsili olarak perspektif gorunumudur

Sekil — 6, Cokgen silindirlerin ¢ift agi ile yerlestinimesiyle olugan ug¢ boyutlu ¢irpma elemaninin
calisma prensibini gdsteren ¢izimdir.

Sekil - 7; Ipliklerin ¢irpiididi ve bes kose igeren iki boyutiu ¢irpma elemaninin temsili olarak
yandan iki boyutlu gorinumudur.

Sekil - 8; ipliklerin ¢irpiidi§i ve sekiz kose igeren iki boyutlu ¢irpma elemaninin temsil olarak
yandan ki boyutlu gérunimuddr.
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Sekil ~ 9; Alternatif olarak ¢irpma elemani ile irtibatlandinlan tahrik eleman ve tahrik elemaninin

devrini ayarlayan ayarlama cihazinin temsili olarak onden iki boyutiu gortinumudur.

REFERANS NUMARALARI

10.
11.
12,
13,
20.
21,
22,
23,
24.
25,
26.
30.
31.
40.
50.
5a.
5b.

10a. Z yoninde hareket eden iplikler

iplik gerdirme duzenegi

Silindir

Baglanti pargasi

Silindir mili

Ug boyutlu ¢irpma elemani
Kdse yuzeyi

Kose

Yataklama elemani

Baglant! pargasi

Burgu yuzeyi

Cokgen silindir

ip ayirma tara§

Tarak baglant! pargasi

Tahrik elemani

Tahrik elemant ayarlama cthazi
5a agisina sahip ¢okgen sHindir

5b agisina sahip gokgen silindir

10b. X yonunde hareket ettinlen iplikler
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A. Girig iplik demeti

B. On agma alaninda bulunan iplik

C. Aciimis iphk

D. Iphk girig yonu

E. Iplik akis yonu

F. Cirpma elemani donug yonu

M. Ip ile kose temas halindeyken X duzlemt ile iplik arasinda kalan ag!

a. Cirpma elemaninin dénme ekseni ile kogse arasinda kalan uzuniuk

BULUSUN BiR ORNEGININ DETAYLI OLARAK ACIKLANMASI

Bu detayli agiklamada, bulus konusu ¢irpma elemani (20) iceren iphk ayristirma duzeneginin
tercih edilen yapilanmalari, sadece konunun daha tyi anlasiimasina yonelik olarak ve highir
sinirlayict etki olusturmayacak sekilde agiklanmaktadir

Herhangi bir iplik islem surecinden gelen (D) coklu iplik demeti veya kelebi (A) iplik agma ve
ayirma islemi i¢in gerekli gerginligi saglamak igin ilk olarak iplik gerdirme diizeneginden (10)
gecinlir. Iplik gerdirme diizenedinde (10) silindirler (11) konumlandiniimaktadir. Stiindirlerin (11)
kendi etrafinda donerek hareket etmest igin ise bahsedilen silindirlerin (11) orta kisminda mil
(13) konumlandiriimaktadir Siindirlerin (11) yerden belli bir mesafede birbirlen e irtibatini
saglayan ve miller (13) ile wrtibatlandiriian baglanti pargast (12) konumiandiriimaktadir. Iplik
gerdirme duzenedine (10) karsihikh konumlandinian bulug konusu ug¢ boyutlu girpma elemam
(20) bulunmaktadir. Cirpma elemaninin (20) ortasinda, girpma elemanini (20) disaridan ya da
iphkienn tahrik etmesiyle dénmesini saglayan yataklama elemani (23) bulunmaktadir Cirpma
elemanmnin (20) yerden belli bir mesafede durmasini saglayan, c¢irpma elemani (20) ile
irtibatlandirilan baglanti pargasi (24) bulunmaktadir

Daha sonra, gerdirme silindirlerinden (11) ¢ikan iplikler, bulusumuz olan u¢ boyutiu ¢irpma
eleman: (20) uzerinden dolandirilarak, son olarak ip ayirma tarags (30) Uzerinden bir sonraki
iplik islemi igin iplikler ayrilmig olarak gonderilir Bu dairesel hareketten (F) ve ug boyutlu ¢irpma
elemani (20) yapisindan dolayi, iplik gerdirme dlzenegi (10) ile ¢ boyutlu ¢irpma elemani (20)
arasindaki iplik demetine (B) ¢ boyutlu ¢irpma etkisi uygulanir. Ayni sekilde, ug boyutlu girpma
eleman! (20) ile ip ayirma taragi (30) arasindaki iplige (C) Gi¢ boyutlu ¢irpma etkis! uygulanir.
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Ug boyutlu girpma etkisi, degisken agilarla (5a,5b) yerlestiriimis gokgen silindirler (26) sayesinde
elde edilir Sekil — 6 da gosterildigi gibi, 5a agili gokgen silindir (5a) bdliminde bulunan ipler
(10a) Z ydénunde hareket ettirilirken, 5b agili cokgen silindir (5b) bolimunde bulunan ipler (10b)
ise X yonunde hareket ettiritr. Ug boyutlu ¢irpma elemaninin (20) dairesel donmesiyle (F) 5a
acili cokgen silindir (5a) ile 5b agili gokgen silindirin (5b) konumlan degisir. Bunun sonucunda,
Z yonunde hareket ettinlen iplikler (10a) X yéniine, X yontindeki iplikler (10b) ise Z yoniinde
hareket ettiriilmektedir. Bu stiregte Ug boyutiu ¢girpma elemaninin (20) donmesi ile her daim ug
boyutlu ¢cirpma etkisi saglanilmistir

Bu Ug¢ boyutlu girpma etkisi, iplik ayirma taradi (30) tarafindan birbirine tutunan iplik demetindeki
(A) pliklerin rahatga ayriimasini saglar. Cirpma etkisini tayin eden unsurlar gokgen silindirin (26)
kdse sayist, capi (M) ve donus devridir Sekil —~ 6 da gortldaglu uzere iplik ile kose temas
halindeyken X duzlemi ile iplik arasinda kalan a¢i a dir. a agisi buyudukge ¢irpma etkisi de
artmaktadir Dolayisiyla kdse sayisi azaldikgca (Sekil - 7) daha yuksek genlikli ¢irpma etkist
(cirpma etkisi daha yliksek), kose sayis arttikga (Sekil - 8) daha disuk genlikli (¢irpma etkisi
daha diisuk) cirpma etkisi bulunmaktadir.

Ayrica girpma elemaninin (20) dénme ekseni ile kése arasinda kalan uzunluk (M) girpma
oranin etkilemektedir. Yani M biylidikece ¢irpma boyu uzamakta, M kuguldiikge ¢irpma boyu

azalmaktadir.

Cirpma etk sikigini 1se ¢ok kdseli silindinn (20) devri tayin etmektedir. Istenilirse iplik demeti (A)
G¢ boyutlu ¢cirpma elemaninin (20) Ozerinden dolastinlarak ¢ekilir ve bunun etkisi le u¢ boyutiu
cirpma elemaninin (20) donmesi (F) saglanabilir. Istege gore ug¢ boyutiu ¢irpma eleman (20)
harici herhangi bir tahrik elemani (40) ile de ddn derilebilir Hatta bu tahrik elemaninin (40) devir
sayis!, uygun bir cthaz (50) ile degdisken hale getirilip, dedigken ¢irpma etki sikhidi elde edilebilir.
Uc boyutiu c¢irpma elemani (20) basit yapisi sayesinde aluminyum, krom veya benzeri
metalardan veya PVC, bakalt, teflon, tahta veya benzeri metal olmayan malzemelerden imal
edilerek degisik caligma sartian ve ortamlarinda kullaniimasi mumkundur.

Bu bagvurunun koruma kapsamu istekler kisminda belirlenmis olup yukanda ornekleme
amaciyla anlatitanlaria kesinlikle sinirh tutulamaz. Teknikte uzman bir kisinin bulusta ortaya
konan yeniligi, benzer amacgh diger alanlar da uygulayabileced: aciktir Dolayisiyla boyle
yapilanmalarin yenilik ve o6zellikle teknidin bilnen durumunun agiimasi kriterinden yoksun

olacagi da asikardir
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iISTEMLER

. Bulus ozellikle demetler ve kelepler (A) sekiindeki ipliklerin ayrigtinimasi igin kullaniian,

gerdirme duzenegi (10) ve ip ayirma taragina (30) sahip ip aynistirma dizenegi ile ilgil
olup dzelligi; yataklama elemani (23) vasitasiyla gerdirme dizeneginden (10) gelen iplik
(B) ile donerek hareket eden;

en az bir koseye (22) sahip c¢okgen silindirlerin (26) farkhh agilarda (5a, 5b)
yerlestiriimesiyle olusan ¢ boyutlu ¢irpma elemani (20) igcermesidir.

. Istem 1 e uygun bir iphk ayristrma duzenedi olup 6zelligi; bahsedien ¢okgen

silindirierin (26) en az iki farkl a¢i lle yerlestiriimesiyle olusan Ug¢ boyutlu girpma elemant
(20) icermesidir.

. Istem 1 veya 2 ye uygun bir iplik ayristirma duzenegi olup ozelligi; bahsedilen farkli

acilarda yerlestirilen c¢okgen silindirlerin (26), bahsedilen ¢irpma elemanindan (20)
gecen ipliklert X yonunde (10b) ve Z yénunde (10a) hareketini sadlayan ug boyutiu
¢irpma elemani (20) icermesidir.

. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir iplik ayristirma diizenegi olup 6zelligi;

bahsedilen ¢okgen silindirlerin (26) en az bir kose yuzeyi (21) igermesidir

. Istem 1 ila 4 e uygun bir iplik ayristirma duzenegi olup Ozelligi; bahsedilen kose

yuzeynin (21) duz olmasidir.

. Istem 1 veya 4 e uygun bir iplik ayrnistirma duzeneg§i olup 6zelligi; bahsedilen kose

yuzeyinin (21) burgulu (25) olmasidir.

. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir iplik ayristirma duzeneg: olup 6zelligi;

gerdirme duzenegi (10) ile karsilikh konumiandiridan ¢ boyutlu ¢irpma elemani (20)
olmasidir

. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir iplik ayrigtirma duzenegi olup 6zelligi;

bahsedilen Gg¢ boyutiu ¢irpma elemaninin (20) yerden belli bir mesafede durmasini
saglayan ¢irpma elemani (20) ile irtibatlandinian bir baglanti parcasi (24) icermesidir
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9. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir iplik ayristirma diizenegi olup 6zelligi;
¢irpma etkisi genliginin yiksek olmasini saglayan en az iki, en gok dort koseye (22)
sahip ¢okgen silindirlerden (26) olugan {i¢ boyutlu ¢irpma elemani (20) icermesidir

10. Yukaridak: istemlerden herhangi birine uygun bir iplik ayristirma duzenegi olup ézelligi;
cirpma etkisi genliginin dusdk olmasini sadlayan en az bes koseye (22) sahip gokgen
silindirlerden (26) olusan ug¢ boyutiu ¢irpma eleman! (20) icermesidir.

11. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir iplik aynstirma diizenegi olup 6zelligi;
gokgen silindirlerin (26) dénme ekseni ile kose (22) arasinda kalan uzunluk (M)
buylidukge ¢irpma oraninin uzamasi, dénme ekseni ille kése (22) arasinda kalan uzuniuk
(M) kiaguldukge girpma boyunun kisalmasint saglayan {i¢ boyutiu girpma elemani (20)
igermesidir.

12. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir iplik ayristirma duzenegi olup 6zelligi;
¢irpma elemaninin (20) donmesini saglayan tahrik elemani (40) icermesidir.

13.Istem 11 e uygun bir iplik ayristirma duzened olup 6zelligi; ¢irpma elemaninda (20)
degisken c¢irpma etki sikiigi elde etmek uzere tahrik elemam (40) ile irtibatlandinlan
ayarlama cthazi (50) konumlandinimasidir.

14. Yukandaki istemlerden herhangi birine uygun bir iplik ayristirma duzeneg olup 6zelligi;
aluminyum, krom ve benzeri gibi metal esasli malzemeden mamul ¢irpma elemani (20)
igermesidir.

15. Yukandaki istemierden herhang! birine uygun bir iplik ayrnistirma duzenedr olup dzelligi;
PVC, bakalit, teflon, tahta ve bunun gibi malzemeler ile mamul ¢irpma elemani (20)
icermesidir

16. Bulus ozellikle demetler ve kelepler seklindeki ipliklerin (A) ayristinimasi igin 1plik
aynistirma yontemi olup 6zelligi;
- Iplik demeti veya keleplerin (A) iplik gerdirme diizenegdinden (10) gegirilmesi,
- lplikierin u¢ boyutiu ¢irpma elemanin (20) uzerinden dolanarak U¢ boyutiu
girpiimasi,
- Ip aywrma taraginda (30) ipliklerin ayrigtinimasi
islem adimlarini igermesidir.
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