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Kagit ve benzeri materyallerden dispenser pecete firetimi icin kesme sistemi.

(57) Ozet : 20
Bu bulusta lokanta, hastane vb. gibi yerlerde
kullamilan dispenser pegete iiretimi icin enine katlama
yerine uzunluklan farkh olan ag veya benzeri
dokudaki kagrt ve benzeri gibi materyallerin kesmek
i¢cin, birbirine ters yonde donen katlama silindirleri
iizerine masura yataklar ile radyal yonde hareket
edebilecek sekilde yataklanmis ve bu hareketleri i¢
kamlar ile saglanan hareketli bigaklar ve makine ana
govdesine sabitlenen diger kesici bicaklar ile pecetenin
enine katlama yerine gore bir kisminm diger kismina
gore daha kisa kesilmesi saglanmaktadir. Hareketli
bigaklar ile sabit bigaklar arasindaki makaslama acisi
artinlmistir. :

KA

V[
Ill

-y

TR 2001 00277 U



o ot
RO TR ST

80  Yayin Tarihi: 21.02.2002 Turk Patent Enstit(isti 2002/68 Resmi Patent Biiltey; "
(10TR 2000 03742 Y
(12)Faydali Model Belgesi
) RALS/21, 2001/59 Nolu Bt CHB Mg anit s
olu Biilten
(11) Basvuru Yayin No. A47B 13/06
TR 2000 03742 U
(45) Faydali Model Belgesinin Verilis Tarihi
2002/02/21
(73) Faydali Model Belgesi Sahipleri
MUSTAFA AYDEMIR
Osman Kavuncu Sanayi Sitesi 40. Cadde No.75 Kayseri TR
MUSTAFA BAYKAN

(54) Bulus Bashig1

Osman Kavuncu Sanayl Sm:sx 40 Cadde No 75 Kayseri TR

Mobilya baglanti elemani.

(57) Ozet

Ozellikle masa veya sehpa gibi driinlerde degisik uygulamalarin olusturulabilmesini saglayan bulus konusu
baglant: elemani (1), dst ve alt ylizeyi (3 ve 4) tercihen kapah olan silindirik bir yapidadir. Baglant: elemani (1)
bu yapisi ile tek ayakl mobilyalar icin, gbvde gorevi de gorebilmektedir. iki veya daha fazla sayida baglant:
elemani (1), baglant: sasileri (7) kullamlarak biraraya getirilebilmektedir. Bu durumda, iki ve ikiden fazla
sayida baglant: elemani (1) biraraya getirilmekte ve bu baglanti elemanlarinin (1) her birinin ayak (5)
baglantis) yapilarak, tabla bu baglant: elemanlarinin (1) iizerine yerlestirilerek, degisik biyiikliik ve genislikte
masalar olusturulabilmektedir.

et e &

W T e o T

(10)TR 2001 00277 Y
(12)Faydah Model Belgesi

(43) Bagvuru Yaym Tarihi (51) Bulusun tasnif simiflar
2001/06/21, 2001/60 Nolu Biilten : B26D
(11) Bagvuru Yayin No. B65H 45/28

TR 2001 00277 U

(45) Faydali Model Belgesinin Verilis Tarihi

2002/02/21

(73) Faydall Model Belgesn Sahlplen

DR. SADETTIN KAPUCU

Gaziantep Universitesi, Makina Miihendisligi Bolimii, Gaziantep 27310 TR
AHMET MESUT KAHRAMAN

Ornek Sanayi Sitesi 6. Cad. No.22, Gaziantep 27100 TR
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Kafit ve benzeri materyallerden dispenser pecete :iretimi i¢in kesme sistemi.

(57) Ozet

Bu bulusta lokanta, haszane vo. gibi yerlerde kullanilan dispenser pecete diretimi iin enine katlama yerine
uzunluklar farkh olan ag veya benzeri dokudaki kagit ve benzeri gibi materyallerin kesmek igin, birbirine ters
yonde dnen katlama silindirleri izerine masura yataklar ile radyal ybnde hareket edebilecek sekilde
yataklanmis ve bu hareketleri i kamiar ile saglanan hareketli bicaklar ve makine ana gbvdesine sabitlenen
diger kesici bicaklar ile pecetenin enine katlama yerine gére bir kisminn diger kismina gére daha kisa
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edebilecek sekilde yataklanmis ve bu hareketleri i¢
kamlar ile saglanan hareketli bicaklar ve makine ana
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artirilmistir.
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TARIFNAME
Kagit ve Benzeri Materyallerden Dispenser Pecete Uretimi icin Kesme Sistemi

Bagvuru konusu olan bu bulusta lokanta, hastane vb. gibi yerlerde kullanilan dispenser
pecete iiretimi igin katlama yerine gore uzunluklan farkli olan ag veya benzeri dokudaki

kagit ve benzeri gibi materyallerin kesme sistemi ile ilgilidir.

Simdiki meveut sistemde kagit pegeteler iki adet bir birine ters yonde donen kagit katlama
silindirleri, kagit besleme sistemi ve bir serit kesiciden olusan bir makine ile
iiretilmektedir. Kagit serit katlama silindirlerine beslenmekte ve bir silindirin tizerindeki
plastik ¢ikmt1 ucu ile diger silindirdeki tutucuya yonlendirilmekte ve tutucular ile tutulan
serit kagit belirli bir konuma kadar dondiirildiikten sonra katlanmug olarak birakilmaktadir.
Benzer tutucuda diger silindirde mevcuttur. Aym islem bu silindir ile gergeklestirilerek
zikzak seklinde katlanmug serit elde edilmektedir. Katlama silindirlerinin tizerinde bulunan
kanallarda, dairesel veya benzeri formda itici ubuklar vardir. Bu itici gubuklar vasitastyla
yonlendirmeyi yapan ¢tkintilar ile zikzak formunda olusan kagit demetinin birbirine temas
etmemesini ve aynt zamanda bu kagit demetinin serit kesiciye itilmesini saglar. Serit kesici
ile zikzak formundaki kagit demeti ortadan ikiye bolinerek kagit peceteler tomarn
olugturur. Bu tip makinalar tamamen mekanik sistemle galismaktadir. Ancak bu tip bir
makinada olusturulan kagit peceteler serit kesici ile ortadan kesilmeleri nedeniyle
simetriktir ve dispenser kutularinda kullamm i¢in uygun degildir. Dispenser kutularmda
kullanilacak pegetelerin enine katlama yerine gore asimetrik olmalan1 gerekmektedir. Enine
katlama yerine gore bir kismumn diger kismuna gore daha kisa olmasi, dispenser
kutusundan pegetenin kisa ucundan tutularak kolayca ¢ekilmesini saglayacakiir.
Dolayisiyla problem pegetenin  enine katlama vyerine gore asimetrik kesilmesini
saglamaktir. |

Bu bulusa gore pegetenin enine katlama yerine gore asimetrik kesilmesini, yitksek hizlarda
tam bir kesme gergeklegtirmektir. Kesme islemi genellikle makaslama hareketinin mekanik
olarak yapilmasim gerektirmektedir. Boylelikle kesme bicaklarin kesim degme noktast
bigaklarn boyunca bir ugtan diger bir uca dogru temas: saglanur. Halen mevcut kesme
sistemlerinde kullamilan makaslama hareketi doner bir silindir iizerine sabitlenen helisel bir

bicak ve ana govdeye yada doner bir silindire sabitlenen, birinci bigaga gore ters helisli,
2
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ikinci bir bigak ile saglanmaktadir. Bu tir sistemlerin iiretimlerinin yam sira ayarlarmmn da
zor olmasi, ayrica kesilecek materyalin silindir iizerinde tagnmasi durumunda enine
katlama yerine gore paralel kesim olanakh goriilmemektedir. Baska bir makaslama
hareketi yatrma yolu olan doner bir silindir {izerine diiz bir bigak ve ana govde veya diger
bir doner silindir Gzerine egimli bir bigagn sabitlenmesi ile saglanmaktadir. Bu tir kesme
isleminde ise bigaklarm esnek olmasim gerektirir. Bu durum ise kesme islemini yiksek
hizlarda yapilmasim engeller. Ayrica efer iki silindir kullamhiyorsa silindirlerin iyi bir

uyum iginde gahstyor olmalan gereksinimi vardur.

Bagvuruya konu olan bu bulusun ozellig, birbirine ters yonde donen katlama silindirleri
{izerine masura yataklar ile radyal yonde hareket edebilecek sekilde yataklanmug ve bu
hareketleri i§ kamlar ile saglanan hareketli bigaklar ve makine ana govdesine sabitlenen
diger kesici bigaklar ile enine katlama yerine gore asimetrik kesilmesini yilksek hizlarda
yapiyor olmasidir. Bu bulug, bundan sonra, ekteki resimlere degini ile, sadece ornekleme

aracihgtyla aynntih olarak anlatilmigtir, bu gizimlerde :

Sekil 1 Bulugun perspektif bir kismum gosteren goriuntstur,

Sekil 2 Bahsedilen kesici sisteminin i¢ kamlar olmaksizin Gisten gorinugidir,
Sekil 3 Sekil 2° de belirtilen A kismun bityitilmiig gorimigidir,

Sekil 4 Sekil 3 de belirtilen B-B yoniinden goriniigiidir,

Yoneltme silindirleri (1, 2) ile katlama ve kesme silindirlerine (3, 4) beslenen,
uzunlamasma bir yada birkag kez katlanmis kagit (5) katlama ve kesme silindirlerince (3,
4)  gekilerek katlama ve kesme igin hazirlanir. Birinci katlama ve kesme silindiri (3)
iizerindeki katlama giknt1 ucu (6) ile ikinci katlama ve kesme silindiri tizerindeki katlama
cenesi (7) yine aym sekilde ikinci katlama ve kesme silindiri (4) tzerindeki katlama gkt
ucu (8) ile birinci katlama ve kesme silindiri (3) uizerindeki katlama genesi (9) silindirlerin
aym gapta olmast ve aym hizda tahrik edilmelerinden dolayt her zaman uyum igerisinde
cahgirlar. Birinci ve ikinci katlama ve kesme silindirlerine (3, 4) beslenen uzunlamasina bir
yada birkag kez katlanmug kagit (5) birinci katlama ve kesme silindirindeki (3) katlama
cikintt ucu (6) tarafindan ikinci katlama ve kesme silindirindeki (4) katlama genesine (7)
dogru itilerek katlama genesi (7) tarafindan tutulmas: saglamr. Boylelikle ikinci katlama ve
kesme silindiri iizerindeki (4) katlama genesi tarafindan tutulan kagitta enine katlama izi

yaratilir ve bu kagit (5) ikinci katlama ve kesme silindiri iizerinde tutucu genenin (7)
3
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birakma yerine kadar tagmir. Bu tagima sirasinda ikinci katlama ve kesme silindiri (4)
wizerindeki radyal hareketli kesici bigak (10) ile sabit bigak (11) arasinda kagdin kesilme
islemi gergeklestirilir. Kesme ve katlama iglemi tamamlanan pegete, 180° den daha az bir
agida tutucu genenin (7) agilmast ve itici cubuklarm (12) vasttasiyla ikinci pegete
biriktirme (13) haznesine itilir. Katlama cenesi (7) katlama islemine baglamasindan
itibaren  180° lik aciyt tamamladiginda ikinci katlama ve kesme silindiri iizerindeki
katlama ¢ikmtist (8) ile birinci silindirdeki katlama genesi (9) arasina pegete kagidim (5)
besler ve katlama cenesi (9) ile katlama izi yaratilan pegete kagidi (5) birakma yerine kadar
tagir. Birinci katlama ve kesme silindirinin (3) bu tagimasi sirasinda radyal hareketli
kesici bigak (14) ile sabit bicak (15) kesme iglemini gergeklestirir. Kesme ve katlama
islemi tamamlanan pegete itici gubuklar (16) vasitasiyla birinci biriktirme haznesine (17)
itilir, Katlama cenesi (9) katlama islemine baslamasmndan itibaren 180° lik aciyr
tamamladifinda her iki katlama ve kesme silindirleri bir tam tur yapmus olurlar ve bu

islemler tekrarlanir.

Katlama ve kesme silindirleri (3, 4) tizerine radyal yonde hareketi i¢ kamlar (18,19,20,21)
ile saglanan hareketli bigaklarm (10, 14) baglandit izleyicilerden (22, 23) ve sabit
bigaklarin (11, 15) ana govdeye baglantisim saglayan 6rs’den (24) olugan kesici sisteminde
sadece birinci katlama ve kesme silindiri (3) lizerindeki hareketli bigak (15) ve onun
kargilig1 olan sabit bicagin (14) isleyisi ve zelliklerinden bahsedilecektir. Tkinci katlama
ve kesme silindiri (4) iizerindeki hareketli bigak (10) ve onun kargilifi olan sabit bigagin
(11) igleyisi ve ozellikleri de birinci katlama ve kesme silindirindeki (3) kesici sistemin
aymsidir. Hareketli bicag1 (14) tizerinde barndiran izleyici (22) birinci katlama ve kesme
silindiri (3) uizerinde katlama genesine (9) gore donme yGntinin tersi istikametinde belirli
bir agida radyal yonde agilmug bir yanik igerisinde, katlama ve kesme (3) silindiri alt ve ust
yiizeylerine baglama pabuglan (25,26,27,28) tizerindeki masuralar (29,30,31,32,33,34) ile
yataklanmigtir. izleyicinin (22) radyal yondeki ¢ikis hareketi arkasina konulan yay veya
yaylar (35) ve dénmeden dolay1 olusan merkez kag kuvvetiyle i¢ kamlar (18, 19)
yiizeyindeki kam profilini izleyecek sekildedir. Sabit bigak (15) o6rs (24 ) tizerine sabit
bicak baglanti parcasiyla (36) tespit edilmistir. Hassas bigak ayari, ayar vidalan
(37,38,39,40) ile saglanmaktadir. Sabit bigak (15) ors (24) uizerine radyal yonde silindir
yan yiizeyine yaklagan sekilde egimli ve ayricada katlama ve kesme silindirinin (3) donme
ekseniyle belirli bir agt yapacak sekilde baglanmistir. Makaslama hareketinin
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baslangicindan bitisine kadar olan hareketli bigagin (14) donme acistyla sabit bigagm (15)
katlama ve kesme silindirinin (3) donme ekseniyle yaptii ac1 arasinda ve hareketli bigagin
(14) amlan dénme acisiyla radyal olarak donme eksenine dogru aldit yol ile sabit bigagm
(15) radyal yonde silindir yan yizeyine yaklasacak sekildeki egimi arasinda dogru bir
orant: vardir. Bahsedilen bu oranlar kontrollii kesme saglamaktadir. Bu oranlar ile hareketli
bigak (14) sabit bigagin (15) hem dairesel kesitli kesme yiizeyini hem de makaslama igin
uzunlamasina kesme yiizeyini tarar. Dolayistyla makaslama acisi artirilmg olmaktadir. Bu
tiir makaslama ile hem kesim yerinde tiftiklenme hem de aginmamin az olmast nedeniyle

bigaklarin omiirleri uzatimaktadir.
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ISTEMLER

1. Birbirlerine ters yonde donen iki adet katlama ve kesme silindirleri (3,4), pegete itic
cubuklan (12,16), bahsedilen silindirlerin alt ve iist yiizeylerine monte edilen baglant1
pabuglan, bu baglanti pabuglan iizerindeki masuralar, ana govde tzerine sabitlenen ic
kamlar (18,19,20,21), masuralar ile yataklanmis hareketli bigaklart (10, 14) uzerinde
barindiran izleyicilerden (22, 23), sabit bigaklar (11,15) ve ana govdeye baglanan sabit
bicaklarin baglant1 pargast ors’den (24) olugan dispenser pegete {iretimi i¢in enine katlama
yerine gore uzunluklan farkh olan ag veya benzeri dokudaki kagit ve benzeri gibi
materyalleri kesme sistemi olup, bu sistemin ozelligi, sabit bigaklarm (11,15) ors (24)
{izerine radyal yonde bahsedilen silindirlerin (3,4) yan yiizeylerine yaklagan sekilde egimh
ve ayricada bahsedilen silindirlerin (3,4) donme ekseniyle belirli bir ag1 yapacak sekilde

baglanmg olmasidur.

2 istem 1’deki dispenser pecete Giretimi igin enine katlama yerine gore uzunluklan farkh
olan ag veya benzeri dokudaki kafit ve benzeri gibi materyalleri kesme sistemi olup,
bahsedilen hareketli bigaklarm (10,14) kesme islemine baglamasindan bitisine kadar
yaptiklart dénme acisiyla, sabit bigaklarm (11, 15) bahsedilen katlama ve kesme

silindirlerinin (3, 4) donme ekseniyle yaptif1 act arasinda dogru bir orantmin olmast.

3 istem 1 ve 2 ’deki dispenser pegete iiretimi i¢in enine katlama yerine gore uzunluklar
farkli olan ag veya benzeri dokudaki kagit ve benzeri gibi materyalleri kesme sistemi olup,
hareketli bigaklarnn (10, 14) bahsedilen donme acistyla radyal olarak donme eksenine
dogru aldif yol ile sabit biaklarn (11,15) radyal yonde silindir yanal yiizeyine dogru olan

egimi arasinda dogru orantmnin olmas.

4, istem 1, ve 3’ deki dispenser pegete {iretimi i¢in enine katlama yerine gore uzunluklan
farkhi olan af veya benzeri dokudaki kagit ve benzeri gibi materyalleri kesme sistemi olup,
bahsedilen sabit bigaklanin (11, 15) hassas ayar vidalan (37, 38, 39, 40) ile ayarlanabiliyor

olmast.

5 istem 1’ deki dispenser pegete iiretimi icin enine katlama yerine gore uzunluklart farkh

olan ag veya benzeri dokudaki kagit ve benzeri gibi materyalleri kesme sistemi olup,
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hareketli bigaklari (10, 14) iizerinde barindiran izleyiciler (22, 23), bahsedilen katlama ve
kesme silindirleri (3, 4) iizerinde katlama genelerine (7, 9) gore donme yoniiniin tersi
istikametinde 90° den biyiik 180” den kiigiik bir agida radyal yonde agilmig yariklar
icerisinde, katlama ve kesme silindirleri (3, 4) alt ve iist yiizeylerine baglama pabuglan

iizerindeki masuralar ile yataklanmas.

6. Istem 1 ve 5° deki dispenser pegete iiretimi i¢in enine katlama yerine gore uzunluklan
farkli olan ag veya benzeri dokudaki kagit ve benzeri gibi materyalleri kesme sistemi olup,
izleyicilerin (22, 23) i¢ kamlarm (18,19,20,21) profil yiizeylerine yaylar ve merkez kag

kuvvetiyle temaslanmn saglanmast.

7. Istem 1, 2, 3 ve 4 deki dispenser pegete Uretimi i¢in enine katlama yerine gore
uzunluklan farkh olan ag veya benzeri dokudaki kagit ve benzeri gibi materyalleri kesme
sistemi olup, bahsedilen sabit bigaklarin (11,15), keskin koseli harekethi bigaklar (10,14)

ile temas yiizeyinin dairesel olmasi.
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